有机废物生物转化利用项目（预处理中心）油脂加热系统采购项目需求文件
采购项目名称：有机废物生物转化利用项目（预处理中心）油脂加热系统

采购预算：￥64.10万元（含税）
采购背景/基础信息
根据有机废物生物转化利用项目投资建设方案，南部厨余垃圾处理中心将改造升级为项目预处理中心。改造后，该中心负责厨余垃圾预处理，产出浆料并供给生物转化利用基地开展生物转化；同时，在预处理环节通过三相分离设备分离产出高值废弃食用油脂，实现资源化回收利用。

采购内容及具体需求

本次采购有机废物生物转化利用项目（预处理中心）油脂加热系统一套，主要包含涡旋式空气源热水机组、水泵、污水污物潜水泵、膨胀水箱、全自动反冲洗过滤器、配套辅材等，具体详见附件1-1《有机废物生物转化利用项目（预处理中心）油脂加热系统技术参数要求》。

指定交付地点：佛山市三水区有机废物生物转化利用项目（预处理中心）厂区内指定地点。

付款方式及支付条款
预付款：本合同签订后7个工作日内，中选供应商向采购人提交与合同总价30%等额的合法合规增值税专用发票；采购人收到发票后7个工作日内，向中选供应商支付合同总价的30%作为设备预付款。发票不合规或未按时提供的，采购人付款时间顺延，且不承担逾期付款责任。

到货款：中选供应商将全部设备运抵项目厂区并完成卸货、开箱清点，双方签署《到货验收单》，确认设备型号、数量无误，外观完好，资料配件齐全后，中选供应商提交与合同总价30%等额的合法合规增值税专用发票；采购人收到发票后7个工作日内，向中选供应商支付合同总价的30%。若设备缺损、配件资料缺失，采购人有权暂缓付款，待中选供应商补足或更换并经采购人确认后重新计算付款时间，相关损失由中选供应商承担。

验收款：中选供应商完成设备安装、管线对接、单机调试等，并满足本项目工艺设计各项指标，经采购人验收合格并签署相关设备验收资料后，中选供应商提交与合同总价40%等额的合法合规增值税专用发票；采购人收到发票后7个工作日内，向中选供应商支付至合同总价的97%。

质保金：全套设备自最终验收合格之日起12个月为质保期，合同总价的3%作为质保金。质保期满，且经采购人确认不存在任何质量问题及未了结扣款事项后，采购人在10个工作日内将质保金无息一次性付清。质保期内因设备质量问题造成采购人损失的，采购人有权直接从质保金中抵扣；质保金不足抵扣的，采购人有权继续向中选供应商追偿。

采购人付款方式为银行转账，支付至中选供应商合同约定账户。

资格要求

参与本项目的供应商必须全部满足以下条件：

具有独立法人资格，持有合法有效的营业执照，经营范围覆盖本次采购货物类别（含相关设备销售、安装或制造等）。

近3年经营活动中无重大违法失信记录，未被列入“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）“记录失信被执行人、重大税收违法失信主体、政府采购严重违法失信行为”记录名单，未处于中国政府采购网（www.ccgp.gov.cn）“政府采购严重违法失信行为信息记录”中的禁止参加政府采购活动期间。供应商自行提供《承诺函》及查询网站截图。

本项目不接受联合体响应，不允许转包或违法分包。

工期要求、最高限价
工期要求

自合同签订之日起50个日历天内，供应商完成全系统设备的生产制造、进场安装、调试、试运行，并达到验收合格标准。

最高限价

本项目最高限价为人民币64.10万元（含税），大写：陆拾肆万壹仟元整。

该价格为全费用固定总价包干，包含但不限于：货物本体材料费、原厂包装费、国内全程运输费、货物保险费、装卸搬运费、全套安装辅材费、人工安装调试费、设备校准检测费、现场操作培训费、垃圾清运费、税费、质保期上门维修费、破损补发费、资料打印装订费等全部成本。

上述费用已包含供应商完成本项目全部义务所需的一切费用，采购人无需另行支付任何费用。

供应商报价不得超过最高限价，否则视为无效报价。

验收要求
油脂加热系统安装、调试、试运行完成后，严格按照以下标准开展整体验收，验收不合格且整改后仍不合格的，采购人有权要求全款退货。中选供应商应在收到退货通知后10日内退还已收全部款项，并承担退货产生的运输、装卸等全部费用。

整套供热换热单元采用模块化分体集成设计，热泵主机、换热器、循环泵组可独立拆装检修，无需整体拆解成套设备即可完成故障零部件更换维护。

餐厨浆料换热流程密闭流转，管路、换热器法兰焊缝无跑冒滴漏；在约定设计工况、来料组分与设计样本一致条件下，浆料出口温度稳定维持在60-65℃。

热泵机组名义工况COP不低于3.0，整套供热单元主机总耗电功率不大于140kW，满足项目节能设计要求。

整套工艺系统全密闭自动化运行，无需人员进入换热危险区域作业，规避高温介质烫伤风险；设备配置自动排污、反冲洗接口，可在线完成设备冲洗维护。

换热器配备反冲洗装置，按规范运维条件下不会发生频繁堵死现象（浆料进入换热器的颗粒大小须＜Φ4mm）；执行反冲洗操作后，设备压差能够恢复至合理区间。

质保与售后服务要求
1.质保服务期限：全套设备自最终验收合格之日（以双方签署最终验收报告为准）起12个月。若国家强制标准或生产厂家公开承诺的质保期更长，则自动按最长质保期执行。

2.响应时效：乙方接到采购人故障报修通知后，2小时内响应，24小时内派驻技术人员抵达现场维修；48小时内排除故障。

3.质保期内所有维修、零配件更换全部免费，不得向采购人收取任何费用。

4.质保期满后提供维护服务，仅收取人工和材料成本价维修，不得加收其他费用。

其他要求
1.供应商责任：设备生产制造、包装、运输、装卸及运抵现场后的存放、安装、调试、试运行期间，由中选供应商负责成品保护；因供应商保护不当造成设备损坏、灭失或性能下降的，由中选供应商负责修复、更换，并承担由此产生的费用及相关损失。

2.责任转移：全套设备安装、调试、试运行完毕，经采购人验收合格并签署最终验收报告后，成品保护责任移交采购人，此后设备由采购人负责保管与保护。

3.责任承担：因一方未履行成品保护义务造成设备损坏、灭失或性能下降的，由责任方承担修复、更换及相关费用；非供应商原因造成的损坏，中选供应商应配合维修或更换，相关费用由责任方承担。

4.费用承担：中选供应商采取成品保护措施所需费用已包含在合同总价内，采购人无需另行支付。
附件：有机废物生物转化利用项目（预处理中心）废弃食用油脂预处理设备技术参数要求

